Mit Sicherheit:
Unsere Erfahrung
und Qualifikation
far Ihre Tank-

und Siloanlagen.
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Zertifizierte Qualifikationen, moderne Technik, kompetente Mitarbeiter sowie
ein gut durchstrukturiertes, innovatives Unternehmenskonzept zeichnen das
Team um Matthias Natusch und Rico Thiedemann aus. Jede Auftragssituation
wird neu analysiert und jeder Auftrag entsprechend den Kundenwinschen
professionell erledigt, wobei der Schutz und die Sicherheit an erster Stelle
stehen.

Unserem Team gehdren Gebaudereinigungsmeister, technische Fachwirte
und aufsichtsfuhrende Hohenarbeiter sowie qualifiziertes Fachpersonal flr
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i il j:: AuBerdem liegen Qualifikationen und Gutachten in den Bereichen Indus-
) geprifter ; triekletterei, chemische Anwendungs- und Verfahrenstechnik, staatlich
-“'E%, sachverstandiger - 2>/ geprUfter Desinfektor, sachverstandiger Gutachter fir Materialschéaden,

Unterweisung in Atemschutzgeraten sowie Gaswarngeraten vor.

Wir bieten anspruchsvolle Silo- und Tankreinigung fur Industriekunden aller
Branchen. Bei den Arbeitsorten handelt es sich meist um besonders schwer
zugangliche, enge Anlagen mit oft hoher Schadstoffbelastung.

Ein top ausgebildetes, qualifiziertes Team, die entsprechende Klettertechnik
und eine moderne Ausrtstung bieten Schutz und die besten Ergebnisse fur
den Kunden.

Wir sind...

ein fUhrender Anbieter fUr Siloreinigung und -management mit ge-
wachsener Kompetenz und tiefen Wurzeln im Industriesektor;

ein marktorientiertes Unternehmen mit Service-Netzwerken in allen
Ballungsrdumen Deutschlands. Sicherheit, Kompetenz und Losungs-
orientierung machen uns zum zuverlassigen Partner unserer Auftrag-
geber;

stets interessiert an unseren Kunden und ihren Herausforderungen,
denn es ist unser Anspruch, sie gezielt in ihren Wertschdpfungspro-
zessen zu begleiten und zu unterstttzen;

langfristig orientiert sowie flexibel und praxisnah agierend;

ein verantwortungsvoller Arbeitgeber fUr unsere Beschaftigten, denn
wir wissen, dass nur ihr Einsatz und ihre Fahigkeiten die Losungen
schaffen, die unsere Kunden taglich von uns erwarten;

auch Uber das Tagesgeschaft hinaus engagiert: Ein bewusster und
verantwortlicher Umgang miteinander, mit der Gesellschaft und den
Ressourcen unserer Umwelt ist fUr uns unternehmerisches Selbstver-
standnis.
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Profitieren Sie von
unserer langjahrigen
Erfahrung und lassen
Sie sich ein
Kalkulationsbeispiel
geben. Gerne beraten
wir Sie ausfiihrlich.

Silo- und Behalterinnenreinigung mittels Seilarbeitstechnik;

Arbeiten und Montage an Ruhrwerken und Motoren mittels
Industriekletterei;

Industriereinigung jeder Art — Reinigung von Industrieanlagen mithilfe von
Hochdrucktechnik mit max. 800 bar;

Strahlarbeiten an Industriebdden und Neukonservierung;

Spezialreinigung unter Vollschutz mit umluftunabhangigen
Atemgeréten;

Industriekletterei und Industriemontage — Arbeiten mit Atemluft sowie
unabhangigen Atemgeraten gemal TRGS 552;

Arbeiten mit unabhangigen Atemgeraten NITROX;

Vollschutzarbeiten zur Dekontamination von Produktionsflachen,
z. B. bei Barium-, Cadmium- oder Bleiverseuchung;

Neutralisationsarbeiten und Dichtigkeitsprifungen von Saure-
und Laugenbehaltern;

Reinigung und Desinfektion von Trinkwassertankanlagen sowie Prifung
auf Keim- und Bakterienbelastung;

ein kostengunstiger Filterservice. Hierzu haben wir ca. 30 verschiedene
Filtertypen der Firma Infrastaub auf Lager.



TANKREINIGUNG

Die Natusch & Thiedemann Siloreinigung GbR ist spezialisiert auf Tankreinigung, Tank-
schutz sowie vollstandige Konservierungsarbeiten. Wir sind ein zugelassener Fachbe-
trieb nach Wasserrecht entsprechend WHG und besitzen alle notwendigen Zulassun-
gen und Zertifikate.

Unser Personensicherungskonzept ist BG-geprUft und einzigartig. Ein enger Erfah-
rungsaustausch mit den Aufsichtsbehdrden und Prifinstitutionen wie dem TUV Rhein-
land gehort zu unserem Tagesgeschaft. Wir tragen Verantwortung und bieten Ihnen
Beratung, Sicherheit und langjéhrige Erfahrung im Sinne des Umweltschutzes.

Die Natusch & Thiedemann Siloreinigung GbR ist seit Jahren erfahren im Umgang

mit umweltgefahrdenden Stoffen und sensibler Technik. Unser Branchen-Knowhow
umfasst alle Bereiche, in denen Tankanlagen und Versorgungssysteme eingesetzt, ge-
baut, gewartet und geschuitzt werden.

Wir garantieren Ihnen L&sungen, die dem heutigen technologischen Stand entspre-
chen und hinsichtlich Funktion, Wirtschaftlichkeit, Sicherheit und Umweltvertraglichkeit
auch morgen noch vorbildlich sind.

Durch regelmaBige Tankreinigungen kénnen 95 % aller Schaden am Tank rechtzeitig
erkannt werden. Durch konservierende MaBnahmen kann die Umwelt vor Kontaminati-
on geschutzt und die Werterhaltung des Tanks gewahrleistet werden.

Da der Besitzer bzw. Betreiber einer Tankanlage juristisch verantwortlich und haftbar
ist, wenn durch ausgelaufenes Ol oder organisches Kontaminat Boden und Grund-
wasser geschadigt werden, ist es unerlasslich, dass Sie mit einem wirksamen Tank-
schutzsystem nicht nur die Umwelt, sondern auch sich selber schutzen.

Der Gesetzgeber schreibt die sichere Lagerung von wassergefahrdenden Stoffen nach
unterschiedlichen Kategorien vor. Tankanlagen, die je nach Klasse als umweltgefahr-
dend eingestuft werden, missen dicht, standfest und gegen auBere Einflisse wider-
standsfahig sein. Sie mUssen doppelwandig mit Leckanzeige oder in einem dichten
und I6sungsmittelbestandigen Auffangraum aufgestellt sein. Leckagen aller Anlagentei-
le mUssen schnell und zuverlassig erkannt werden kénnen.

Es gibt verschiedene TankschutzmaBnahmen. Unsere technischen Berater bzw. Fach-
monteure vor Ort informieren Sie gerne Uber das richtige Tankschutzsystem fur Ihre
Tankanlage.

Die Natusch & Thiedemann Siloreinigung GbR unterscheidet zwischen Tank-
anlagen in der Nahrungsmittelindustrie und der chemischen Industrie.

Auf Grundlage aktueller Hygienevorschriften werden Ausristung und technische
Hilfsmittel klar voneinander getrennt und kommen nicht miteinander in Kontakt.
Samtliche AusrlUstungsguter werden dekontaminiert, dennoch bildet die rdumliche
Trennung eine zusétzliche Sicherheit. Somit kénnen wir biologische oder chemische
Kontamination zu 100 % vermeiden. Dieser Qualifizierungsschritt wird regelmaBig
dokumentiert und durch einen Lebensmitteltechniker Uberwacht.
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Ein Schwerpunkt unserer Arbeit ist die Siloreinigung. Als Zugangsform nutzen wir in
98 % der Falle die Seilarbeitstechnik mit FISAT-Konformitat. Wir arbeiten im gesamten
deutschsprachigen und européischen Raum in diversen Montageeinsatzen. Unser
Unternehmen flhrt jahrlich (Stand 2013) ca. 240 verschiedene Siloreinigungen durch.
Mit Uber 120 betreuten Zementsilos im Jahr z&hlen wir zu den erfahrensten Spezialrei-
nigungsunternehmen in Deutschland.

Alle von uns ausgefUhrten Arbeiten werden gewissenhaft protokolliert und bescheinigt.
Somit kann der Kunde dieses Reinigungszertifikat auch bei Ausschreibungen als Quali-
tatsmerkmal zum eigenen Wettbewerbsvorteil nutzen.

Zu unserem Tatigkeitsfeld gehoéren Vorratssilos, in denen folgende Stoffe
gelagert und verarbeitet werden: Zement, Braunkohle, Pottasche, Kunst-
stoffe, Bindemittel, Nahrungsmittelrohstoffprodukte und Chemikalien fiir
die Industrie.




Der Begriff Atemschutz umfasst die persoénliche Schutzausristung, die den Trager vor
Atem- und Umweltgiften schiitzen soll. Hauptsachlich spielen Atemschutzgeréte im
Bereich des Arbeitsschutzes eine Rolle. Ist der Schadstoff bekannt und liegt der Sau-
erstoffgehalt bei mindestens 17 Vol.-%, kann mit filtrierendem Atemschutz gearbeitet
werden. In allen anderen Fallen muss auf umgebungsluftunabhangigen Atemschutz
wie Druckluftschlauchgerate oder Pressluftatmer zurlickgegriffen werden.

Als Atemschutzgerat bezeichnet man generell jedes Gerét, das zum Atemschutz ver-
wendet wird, also Schutz vor Stoffen, Partikeln oder Organismen bietet, die Uber die
Atemwege in den Kdrper gelangen kénnen. Arbeiten unter schwerem Atemschutz sind
streng reglementiert und flir den Anwender hochanspruchsvoll.

Europaweit werden Atemschutzgerate nach der EN 133 eingeteilt in die Klassen

umluftabhangiger Atemschutz: Atemanschluss und Filter;

umluftunabhangiger Atemschutz: Atemanschluss und Einrichtung zum
Versorgen mit nicht-verunreinigtem Atemgas.

SCHWERER
ATEMSCHUTZ

Unter besonders schwierigen Be-
dingungen arbeiten wir zu Ihrer und
unserer Sicherheit unter schwerem
Atemschutz.

Mechanisch mUssen die entspre-
chenden Chemikalienschutzanzige
zum Beispiel abriebfest, biegeriss-
fest und durchstichfest sein. Che-
misch mussen sie einen Widerstand
gegen die Durchdringung mit Ge-
fahrstoffen aufweisen.

Je nach Dichtigkeit lassen sich Che-
mikalienschutzanztge in verschiedene
Leistungstypen einstufen. Dabei wer-
den sie strengen Prufungen unterzo-
gen.
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u unseren Haupteinsatzbereichen.

Hier flieBen alle Erfahrungen unserer Arbeit mit

~ chemischen und petrochemischen Industrie-

anlagen auf dem Festland ein. Auch unsere
Erfahrungen aus dem Hygiene- und Atexbe-
reich kommen auf hoher See zum Tragen.
WHG, VDI, TWV und Atex finden somit auch im
Offshorebereich ihre Anwendung.

Wir bieten damit alle an Land ausgefiihrten
Dienstleistungsfelder auch offshore an.




UNSERE OFFSHORE-
QUALIFIKATIONEN:
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GWO-Training
HUET-Training
BOSIET

Fachdozent fir Arbeitssicherheit in
absturzgeféhrdeten Bereichen

Boat Landing & Crew Transfer
Elektrotechnisch unterwiesene Person
Ersthelfer Offshore Basic

Interner Auditor REFA

Sachkundepriifung TUV Windenergieanla-
gen: Technik/Wirtschaftlichkeit/Recht

Inspektor Windenergieanlagen (TUV).
Fachgerechte Zustandsiberprifung. Scha-
denspréavention und Koordinierung der In-
standhaltung



ZERTIFIZIERUNG
UND INSPEKTION VON
DRUCKBEHALTERN

Unsere Leistung:__'I'UV-Prt'jfung und Inspektion,
auditiert durch TUV Rheinland.

Dampfkessel und Druckbehalter kommen welt-
weit in verschiedenen Bereichen wie der Erddl-,
Gas- und Energiebranche zum Einsatz. Sicher-
heit und betriebliche Effizienz von Druckbehaltern
und druckflihrenden Komponenten werden dabei
durch verschiedene Vorschriften und Gesetze ge-
regelt, die teilweise unabhangige Inspektionen und
Zertifizierungen zum Nachweis ihrer Einhaltung
verlangen.

Der TUV Rheinland ist bei der ,American Society
of Mechanical Engineers” (ASME) als autorisierte
Prufstelle fr Dampfkessel und Druckbehalter ak-
kreditiert. Mithilfe unseres globalen Netzes kénnen
wir Sie daher weltweit bei der Zertifizierung Ihrer
Dampfkessel und Druckbehalter nach dem ,Boiler
and Pressure Vessel Code" der ASME unterstUt-
zen. Weil wir auBerdem Benannte Stelle flr die
EU-Druckgeraterichtlinie 97/23/EG sind, kbnnen
wir lhnen auch umfangreiche Prif- und Zertifizie-
rungsservices anbieten, die die Ubereinstimmung
Ihrer Gerate und Verfahren mit der DGRL gewahr-
leisten.

Vorteile unserer Inspektionen von Dampfkes-
seln und Druckbehaltern auf einen Blick:

~ Qualifizierte Fachleute mit groBer Erfahrung in
der Zertifizierung von Druckbehaltern und ent-
sprechenden Komponenten;

~ Unterstltzung bei der Exportvorbereitung Ihrer
Produkte;

~ europaweiter und schneller Kundenservice flr
jeden Bedarf;

~ Expertenwissen fur verschiedene Regelwerke,
Normen und Gesetze.




Variante 1: Siloinspektion bzw. Videodokumentation der Tankinnenanlage durch HD-Vi-
deoaufnahmen mittels Seiltauchtechnik: Die einsteigende Person ist hierbei vollstandig bio-
logisch dekontaminiert. Dieses PrUfverfahren ist zertifiziert und geeignet flr Wasserbetriebe
gemal DGHM-Richtlinien. Die Videoaufnahmen werden im Anschluss dem Kunden ausge-
handigt bzw. ausgewertet. Dabei soll die grundsétzliche Frage geklart werden, ob eine Reini-
gung notwendig und wirtschaftlich sinnvoll ist.

Variante 2: Biologi§<);he Wasseranalyse vor Ort (halbquantitative und qualitative Analyse); 0 L ) O
Prifung auf folgende pathogene Stoffe bzw. Mikroorganismen im Schnelltestverfahren: o

Eisenoxid

o )R I
Aspergillus \ Y

Chlorid I :

o=l
Ammonium bl
Nitrat Q
Legionellen

E. coli

Pseudomonaden :

S

Listeria

Im Wasser befindet sich immer auch Organik, wodurch organische Ablagerungen, auch
Biofilm genannt, entstehen. In diesen Ablagerungen kénnen Bakterien und Keime besonders
gut wachsen und gedeihen. Dadurch entsteht ein dauerhafter Keimherd, der das Wasser
fortwahrend kontaminiert.

Variante 3: Umfassende Hochdruckreinigung der Tankinnenflachen, der Domdecke und
der Bodenflachen sowie Desinfektion und Neutralisation: Bei dieser MaBnahme wird der
Tankinnenbereich mittels redundanter Seiltechnik/Industriekletterei bestiegen und wasser-
hochdruckgestrahlt. Sie erhalten ein Zertifikat mit Gutachterstempel Uber die erfolgte Ober-
flachenanalyse und Desinfektion.

Variante 4: Tankdichtigkeitsprifung und Messung der Wandungsdichte und Nahte so-
wie visuelle Uberprifung und Dokumentation der Behalterstabilitat. AnschlieBend wird ein
TUV-Zertifikat zur Inbetriebnahme und Funktionalitat ausgestellt.



KONTAMINATIONSANALYSE

Chemische Referenzstandards sind ein wichtiger Bestandteil der genauen quantitati-
ven und qualitativen Analyse. Viele Fragen beschaftigen sich damit, auf welche Weise
zertifizierte Referenzstandards am besten eingesetzt werden. Kontaminationsprobleme
kdénnen sich hier in den unterschiedlichsten Formen als fehlerhafte Ergebnisse mani-
festieren. Manchmal ist es dem Laborpersonal nicht bewusst, dass das aufgetretene
Problem im Zusammenhang mit einer Kontamination stehen kdnnte. Oftmals wird
danach im Rahmen einer ProzessUberprifung festgestellt, dass sich unbemerkt Kon-
taminationen in die Analyse eingeschlichen haben. Hier erzielen wir mit unseren beson-
deren Laborbedingungen qualitativ hochwertige Mess- und Analysenergebnisse.

v

Sauberkeit und Kontamination

Die Nachweisgrenzen moderner Analysensysteme haben mittlerweile den ppb- oder
sogar ppt-Bereich erreicht. Bis vor Kurzem war die Messung derart niedriger Kon-
zentrationen nur mit einem erheblichen apparativen Aufwand moglich. Heute ist die
Arbeit mit solchen Niedrigkonzentrationen aber mehr und mehr zur Routine geworden.
Betrachtet man die Konzentration in Analogie zur Zeit, so wirde 1 ppb etwa 1 s in 32
Jahren entsprechen und 1 ppt rund 1 s in 320 Jahrhunderten. Kontaminationen waren
schon immer ein Problem im Labor. Nun kdnnen jedoch schon Spuren einer Verunrei-
nigung zu schwerwiegenden Verfalschungen der Analysenergebnisse flihren.

Die meisten Kontaminationen kommen ans Licht, weil flr einige haufige Elemente
ungewdhnlich hohe Ergebnisse ermittelt werden. In den meisten Féllen Iasst sich die
Kontamination auf eine der haufigsten Quellen von Standard- oder Probenkontami-
nationen zurUckflhren, ndmlich Wasser, Sauren, Laborgerate, Probenvorbereitung,
Laborumgebung und Lagerung.

Wir bieten labortechnische Analysen oder halbquantitative
Schnellanalysen direkt vor Ort.

Dieses Analysenpaket haben wir fUr Verbraucher entwickelt, die eine einfache und aus-
sagekraftige Analyse ihres Trinkwassers bendtigen.

Dies umfasst die Priifung auf:

~ Bakterien fakalen Ursprungs (Hygiene-Indikatoren) wie coliforme Keime,
Escherichia coli (E. coli) und Enterokokken;

~ potenziell gesundheitsschadliche Schwermetalle wie Antimon, Arsen, Blei,
Cadmium, Eisen, Kupfer und Nickel;

~ Analyse des Biofilms in Trinkwasserleitungen und Tanks.




ATEX-ARBEITEN
NACH TRGS UND BGR

Das hochqualifizierte technische Team der Natusch & Thiedemann GbR
bietet fachkundige Prifungs- und Zertifizierungsdienste im Sinne der
ATEX-Leitlinien fur Ihre Betriebsmittel in explosionsgefahrdeten Bereichen
in Europa. Wir kénnen lhre Anlagen fUr explosionsgefahrdete Bereiche
gemah den européischen Normen als Benannte Stelle im Sinne der
ATEX-Leitlinie prifen und zertifizieren.

Als einziger zertifizierter Fachbetrieb fuhren wir ATEX-Arbeiten
mittels Industriekletterei und schwerem Atemschutz sicher aus,
zum Beispiel in der petrochemischen Industrie, in der lebens-
mittelverarbeitenden Industrie, im Bergbau und in der Stahlin-
dustrie. Der Einsatz von spezifisch geschultem Personal ist
ebenso wichtig wie eine sichere Arbeitsorganisation und
Ausfuhrungskontrolle.

Uber die ATEX-Richtlinie:

Falls Sie Hersteller von elektronischen Betriebsmitteln sind,
die in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden, und
beabsichtigen, Ihre Produkte in der Europaischen Union zu vertrei-
ben, mUssen diese der ATEX-Richtlinie entsprechen. Die ATEX-Pro-
duktrichtlinie, auch bekannt unter dem Namen Européaische Direktive
94/9/EG, gewahrleistet den freien, ungehinderten Warenverkehr inner-
halb der EU durch die Vereinheitlichung von Konformitatsverfahren.

Die Richtlinie ATEX 137 dient der Verbesserung des Gesundheitsschutzes
und der Sicherheit von Arbeitnehmern, die in einer explosionsgefahrdeten
Atmosphére arbeiten mussen. Zu den grundlegenden Sicherheitsanforde-
rungen im Rahmen der ATEX 137 gehdren:

~ die Vermeidung mdglicher Zindquellen;
~ die Einschrankung einer explosionsgefahrdeten Atmosphaére;
~ die Beschrankung der Auswirkungen von mdaglichen Explosionen auf

ein unbedenkliches Maf3.

EX-Stoffe in Silo- und Tankanlagen

Zone 20-22

Mehl

Holzstaub

Metallstaube

Iso- und syndiotaktische Polymere

\ R e

Braunkohle- und Steinkohlestéube

~  brennbare und fllichtige Losungsmittel h‘?r

~ chlorierte und aliphatische Lésungsmittel SR .
Entstehungsgefahr von ATEX-Zonen durch Reinigungs-

und Instandsetzungsarbeiten und Applikation:

~  Reinigungshilfsstoffe
~  Klebe- und Beschichtungsstoffe




VAKUUMSAUGTECHNIK

GUNSTIG UND EFFEKTIV

Dank neuester Vakuumsaugtechnik sind wir in der Lage,
Silo- und Tankanlagen wirtschaftlich glinstig zu saugen
bzw. Rohstofforticken und Verstopfungen zu beheben. Im
Gegensatz zu anderen Verfahren beférdert der Saugtrailer

Mit einer Saugleistung von bis zu 20 Tonnen je Stunde ist
diese innovative Vakuumtechnik auf dem Markt konkur-
renzlos. Dank modernster Technologie ist es uns mog-

lich, selbst niedrigmolare, bipolare, hygroskopische und
druckverdichtende Staube problemlos aufzunehmen und
weiterzuleiten. Auch explosionsfahige Staube der ATEX-Ka-

VacTrailer S-6

den Rohstoff direkt in entsprechende Behélter. Durch das
Wegfallen langer Standzeiten von Silo- und Tankfahrzeu-
gen sparen unsere Kunden je nach Rohstoff zwischen
1.000 und 3.500 Euro pro Einsatztag.

tegorie 3D 20-21 werden mit dieser Technologie sicher
aufgenommen. Die Vakuumsaugtechnik kombinieren wir
mit Tank- und Silokletterei. So kénnen wir zusammen mit
dem Entsorgungsdienstleister Ihre Silostérung friihzeitig be-
seitigen, Rohstoffbriicken entfernen, Materialanbackungen
aufnehmen und Rohrleitungen nachhaltig reinigen.



EINSATZGEBIETE

Organische und anor-
ganische Schuttgtter
und Siloinhaltsstoffe
neigen dazu, besondere
Stérungsbilder aufzu-
weisen. Dazu gehoren
z. B. Anbackungen an
Innenwandflachen, Roh-
stofforticken (voll- und
teilgeschlossen) und
festsitzende Rohstoffe
im hohen Fullstandbe-
reich, der mit verschie-
denen Methoden und
Arbeitspraktiken durch-
bohrt oder vakuum-
gesaugt werden kann.

r

GEEIGNET FUR...

Die Siloreinigung und
die Entstérung von
Schuttgutspeichern
ist mit unserer neuen
Vakuumsaugtechnik
erfahrungsgeman far
folgende Staube ap-
plizierbar: Filterstaube
aus dem Bau- und
Metallsektor, Bauroh-
stoffe, agrarindust-
rielle Rohstoffe und
Rohstoffe aus der
Nahrungsmittelindus-
trie wie zum Beispiel
Mehl, Kakao oder
Zucker.

SPEICHERUNG

Die von uns einge-
setzte Saugtechnik
verflgt Uber einen
mobilen Zwischen-
speicher, der das
Schuttgut parallel in

| entsprechende Behal-

i
.

ter (Abfall- oder De-
poniecontainer, Big-
packs, Oktabins oder
Siloanlagen) umflllen
kann. Ein kostenin-
tensives Saug- oder
Silofahrzeug wird
somit bei geringen
Tonnagen nicht mehr
bendtigt.

!

KOSTEN SPAREN

Wollen Sie als Kunde
effektiv und nachhal-
tig Kosten sparen?
Rufen Sie uns einfach
an, damit wir lhnen
ein Angebot unterbrei-
ten kbnnen, das alle
Fix- und Nebenkosten
enthalt. Wir kbnnen
Ihnen zwei wirtschaft-
lich interessante Alter-
nativen anbieten: eine
Auftragspauschale, also
einen Festbetrag fur
die gesamte Auftrags-
abwicklung, oder eine
Tagespauschale.

Als Kalkulationsgrundlage beziehen wir uns grundsatzlich auf die im Silo oder Tank befindlichen Inhaltsstof-
fe, untergliedert in die Kategorien Organik, Toxitat, ATEX-Klasse, Materialverhalten und Abrasivitat. Jede
Tox-Klasse bestimmt maBgeblich den Einfluss gesetzlicher Vorschriften- und Regelwerke der DGUV und
BG. Alle unsere Angebote sind schon im Vorfeld auf ihre DurchfUhrbarkeit gepriift worden. Hier nimmt unser
Highrisk-System bzw. die Risikomatrix einen besonderen Platz ein. Samtliche Projekte werden bei erhdhter
Geféhrdung von unserer Sifa-Fachkraft fir Arbeitssicherheit vorbereitet und begleitet.



DEKONTAMINATION
VON LOSCHMITTELBEHALTERN

Seit Mitte 2011 ist der Einsatz von PFOS-haltigen Schaummitteln in der EU ver-
boten. Viele Unternehmen besitzen aber noch immer Loschmittelbehalter, welche
diese vermutlich krebserregende Substanz enthalten.

Eine Umstellung der Léschmittel ist nicht nur aus Umwelt- und gesundheitlichen Grinden
geboten, sondern fUr Unternehmen auch wirtschaftlich angezeigt, da durch einen etwa-
igen Einsatz der besagten Substanz erhebliche Kosten in Form von Strafen und teurer
Dekontamination betroffener Flachen entstehen kdénnten.

Ein einfaches Abpumpen und Neubeflllen — wie es viele Betriebe aus Kostengrinden
machen - [6st das Problem nicht, da auch Ruickstande im Tank eine PFOS-Kontamination
der neuen Schaume nach sich ziehen.




LOSCHSCHAUME
RISIKOFREI AUSTAUSCHEN

Es bedarf viel Sorgfalt, Erfahrung, Kénnen und Wissen, um Ldéschmittelbehalter umwelt-
und gesundheitsgerecht sowie im Rahmen der geltenden Gesetze und Verordnungen von
PFOS-Schaumen zu befreien.

Wir sind ein nach dem Wasserhaushaltgesetz zertifizierter Fachbetrieb. Wir pumpen nicht
nur die betroffenen Loschschaume ab, sondern dekontaminieren die entsprechenden Be-
halter und fUhren anschlieBend eine halbquantitative Detektion auf PFOS-Ruckstande durch.
Damit stellen wir ein rlckstandsloses Ergebnis sicher, bevor der Behalter mit einem neuen
und zugelassenen Loschschaum beflllt wird.

Unsere Priifverfahren und -ergebnisse wurden bereits vom Umweltbundesamt als
durchweg positiv bewertet. Als einziger Betrieb sind wir vom Léschmittelhersteller
STHAMER verifiziert und ausdriicklich fiir die infrage stehenden Aufgaben emp-
fohlen. Firmen wie AIRBUS vertrauen schon heute auf unsere erprobten Dienste im
Léschmittelwechsel.

Gehen Sie kein Risiko ein. Wahlen Sie Sicherheit und fragen Sie uns nach einem unverbind-
lichen Angebot. Sie erhalten sodann eine ausfihrliche und transparente Schilderung der
technischen Verfahrensweise.

empronen von (@ O STHAMER







REINIGUNG VON RAUMLUFT-
TECHNISCHEN ANLAGEN

In Arbeitsrdumen darf der Gehalt der Zuluft an Stauben, Bakterien und Pilzen
den der AuBenluft vor Ort nicht libersteigen. Deshalb sind Betreiber von Liif-
tungs- oder Klimaanlagen verpflichtet, regelmaBig Inspektionen, Wartungen
und ggf. Reinigungen und Desinfektionen durchzufiihren.

Luftungsanlagen, die nicht regelmaBig gewartet oder gereinigt werden, stellen laut DE-
KRA-Sachverstandigen eine akute Gesundheitsgefahr dar. Verspéteter Filterwechsel,
verschmutzte Luftkandle oder keimbelastete Befeuchter beguinstigen das Wachstum
gefahrlicher Keime, die beim Menschen lebensgefahrliche Lungenerkrankungen auslo-
sen kdnnen. Sauberkeit ist Arbeitsschutz!

Verschmutzte Luftkanalsysteme im Zu- und Abluftbereich einer RLT-Anlage bilden auch
3 aus brandschutztechnischer Sicht ein zusatzliches Gefahrdungspotenzial. Gerade in
Produktionsanlagen findet man haufig Abluftkandle mit einer enormen, hochentztindli-

_ chen Staubbelastung vor.

Des Weiteren flihren verschmutzte Luftkanalsysteme zu hohen Strdomungswiderstan-
den und beeinflussen die Wirtschaftlichkeit der Anlagen negativ. Zusammengefasst
ergeben sich folgende Probleme: Belastete Innenraumluft, Brandgefahr und erhéhte
Energiekosten. Festgelegt sind die Anforderungen an Lufthygiene und Raumluftqualitat
in der neuen Richtlinie VDI 6022, die den aktuellen Stand der Technik bei RLT-Anlagen
vorschreibt. Dies ist nach § 4 Nr. 3 des Arbeitsschutzgesetzes bei dem Betrieb von
RLT-Anlagen zu bertcksichtigen und damit rechtlich bindend.

Starke Kontaminationen gilt es daher von vornherein zu vermeiden oder innerhalb der
gesetzten Fristen zu beseitigen, fehlerhafte Teile zu ersetzen, Filter auszuwechseln
und MaBnahmen zur Desinfektion einzuleiten.
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Ablagerung und Ausstol3 an Bakterien, Pilzen und Staub mussen alle zwei Jahre bei An-
lagen mit und alle drei Jahre bei Klimaanlagen ohne Luftbefeuchter Uberpruft werden.
Unsere Fachleute fUhren nicht nur Sichtprifungen sondern auch umfangreiche Abklatsch-
oder Abstrichtests durch die helfen, den Zustand und die Gute der Anlage zu beurteilen
und entsprechende MaBnahmen in Absprache mit dem Betreiber zu planen und durchzu-
fUhren.

Auch RLT-Anlagen sind explosionsgefdhrdete Bereiche. Deshalb achten wir bei
allen MaBnahmen auf strikte Einhaltung der ATEX-Richtlinie zum Brand- und Ex-
plosionsschutz.

Sowohl bei der Priifung als auch bei der Ausfihrung der ReinigungsmaBnahmen ist ein
hohes MaB an Erfahrung und Qualifikation wichtig. Aber auch die technische Ausstattung
ist maBgeblich fur die Genauigkeit der Prifung und die Glte der Reinigung.




UNSERE TECHNIK

Je nach Notwendigkeit und Zugangsmaoglichkeit kommen bei uns Reinigungsroboter,
Burstenmaschinen oder Vakuumsaugtechnik (siehe Seite 16) zum Einsatz, um ein optima-
les Ergebnis zu erziehlen.

Natiirlich fiihren wir alle MaBnahmen an RLT-Anlagen sowohl landgebunden als
auch Offshore aus.



PROFESSIONELL FILTER WECHSELN

Erneuern Sie lhre Silo-Filterpatronen flir reibungsloses Arbeiten

Erhalten Sie Ihre Wirtschaft-
lichkeit und vermeiden
Sie Produktionsausfalle:
Filter in Siloanlagen
miissen regelmaBig
ausgetauscht wer-
den.

Vertrauen Sie auf
Erfahrung & Qualitat!



Hersteller

Filtertyp

Filternummer

Atex Klasse

Sortierungsnummer

Selbsteinbau |:| Einbau Uber uns |:|

Anschrift

E-Mail

Telefon




UNTERWEISUNG ZUR PSAgA

Trainieren Sie die Anwendung der lebensrettenden Vorschrift

488 Beschiftigte sind in den Jahren 2017 bis 2018 durch Absturzunfélle ums
Leben gekommen. Umso wichtiger, dass Sie die Regeln der Personlichen
Schutzausriistung gegen Absturz (PSAgA) kennen und lhre Mitarbeiter
entsprechend unterweisen.

FUr das Unterweisen zur Benutzung von PSAgA gelten besondere Anfor-
derungen an uns als Unterweiser, an die zu vermittelnden Kenntnisse
und Fahigkeiten sowie an das Trainieren. Den Umgang mit PSAgA

zu lernen, inklusive dem Benutzen von Hohensicherungsgeraten
und Seilzugangstechnik, bedarf einer geeigneten praxisnahen
Ubungsumgebung.

Absturzgefahren sind ein weites Feld. Wir gehen in
unserer Unterweisung maglichst konkret auf die
Gefahrdungen ein, die die Teilnehmer direkt be-
treffen. Das werden in vielen Betrieben Leitern
sein, in Bau- und Handwerksunternehmen
auch GerUste. Das kann in lhrem Unter-
nehmen aber auch Hubarbeitsblhnen
betreffen, Arbeitskdrbe an Gabelstap-

lern oder Regalbediengeraten, von bzw.

aus denen Mitarbeiter abstlrzen kénnen.

In einer Gefahrdungsbeurteilung werden Risiken
erfasst, bewertet und SchutzmaBnahmen und Si-
cherheitsregeln festgelegt. Diese MaBnahmen und Ver-
haltensweisen muss jeder Mitarbeiter kennen, anwenden
und umsetzen, der sich auf hochgelegenen Arbeitsplatzen
bewegt.

Wir erarbeiten mit lhnen:

wie Absturzschutzsysteme funktionieren.
wie geeignete Anschlagpunkte ausgewahlt werden.

was beim Anziehen von PSAgA zu beachten ist.

¥y ¥ )

wo genau die personenseitigen Anschlagpunkte liegen sollten.



e Mitarbeiter
n Standort

sbezogen aus-

Wir bilden ihr
am operative

praxi




Anschlageinrichtungen nach DIN EN 795

Anschlageinrichtungen fir PSA gegen Ab-
sturz sind Einrichtungen mit einem oder
mehreren Anschlagpunkten zum Befestigen
von Auffangsystemen. Diese Anschlageinrich-
tungen mussen zugelassen sein. Sie mussen
darlber hinaus fur die jeweilige Gegebenheit
geeignet sein.

Unterschieden wird zwischen:

Ankern (Klasse A1 und Klasse A2);

Transportablen, voribergehend ange-
brachten Anschlageinrichtungen wie
Anschlagseile, Tragerklemmen oder
Dreibeine (Klasse B);

Anschlageinrichtungen mit horizontalem Fihrungsseil oder
horizontaler Fihrungsschiene (Klasse C und Klasse D);

Durch Eigengewicht gehaltene Anschlageinrichtungen zur Benutzung auf horizon-
talen Flachen (Klasse E).

Die Montage von speziellen Anschlageinrichtungen am Bauwerk — insbesondere Be-
festigungen, die spater nicht mehr zu sehen sind, z.B. Anker unter Isolationsschichten
oder verklebten Dachverkleidungen — wird von uns sorgfaltig ausgeftihrt und in Art und
Ausfuhrung dokumentiert. Herstellerhinweise werden selbstverstandlich beachtet.

Die Montage von Anschlageinrichtungen erfolgt durch uns mit aller gebotenen Sach-
kunde, wie sie auch von Montagefirmen gefordert wird.

= Unser Service bietet Ihnen eine umfangreiche
i Gefahrdungsbeurteilung von Bereichen, in

. denen sichere Hohenarbeit gewahrleistet sein
' muss. Dies umfasst auch die Protokollierung
und Berichtsfuhrung Uber bestehende An-
schlage.

Wir schulen Ihre Mitarbeiter vor Ort anhand
praktischer Fallbeispiele. Hierbei ist es uns

il sehr wichtig, in Verbindung mit dem Arbeits-
personal praxisorientierte Anschlagsiche-
rungspunkte zu finden und die Anschlagsiche-
rung zu installieren.

v
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TANK- UND BEHALTER-
INSTANDSETZUNG

Wir arbeiten mit Seiltechnik und damit komplett ohne Geriist oder
ahnlich kostenintensive H6henzugangsmittel.

Korrosion, Rissbildung, Nahtundichtigkeiten oder mechanische Schaden
sind mit konventionellen thermischen Verfahren nur bedingt instandzu-
setzen. Insbesondere die aufwendige mechanische Vorbereitung verur-
sacht erhebliche Kosten. Feuer- und Explosionsgefahren bei brennbaren
Lager- oder Foérdermedien sind ein nicht zu unterschatzendes Sicher-
heitsrisiko.

Anwendungsbereiche:

Lagertanks

Olwannen
Schittgutspeicher
Siloanlagen
Gussgehause

SchweifBnahtabdichtung

SchweiBnahterneuerung

Als Spezialisten fUhren wir thermische und chemische Behalterinstand-
setzung fachmannisch aus. Zu nennen sind WIG-SchweiBtechnik mittels
Seilzugangstechnik oder chemische Applikation von Keramikbeschich-
tungen wie MetaLine®.

L T I = e e o J

Applizierende SchweiBverfahren mittels Seiltechnik:

Gasschweifen
LichtbogenhandschweiBen
MAG/MIG-Schutzgasschweilen

Wolfram-SchutzgasschweiBen

S A A

AS _ Und natiirlich bieten wir Ihnen wie immer die Anfertigung einer
't ausfiihrlichen Dokumentation und Protokollierung zu den veran-
_‘ lassten Instandsetzungsarbeiten an.
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Urager

GH

-
Globally Harmonized System
of Classification and Labeiing of Chemicals

MSA

The Safety Company

Was macht ein Unternehmen erfolgreich? In erster Linie féhige und en-
gagierte Mitarbeiter, die sich durch ihre Erfahrungen und Qualifikationen
ganz auf ihre Arbeit konzentrieren kénnen. Dadurch sind wir in der Lage,
unsere Kunden jederzeit kompetent zu beraten und zu unterstiitzen.

Auf die Anforderungen des Marktes reagieren wir mit Innovationen und neuen
Ideen. Unser Denken und Handeln ist stets auf die Entwicklung praxisorientierter
Unternehmenskonzepte und -strategien ausgerichtet.

Kompetenz und Qualitat unterliegen stéandiger Verbesserung — daflir werden unse-
re Mitarbeiter entsprechend ausgebildet. Dienstleistungen mit hoher Wertschop-
fung bestimmen unser Handeln.

Folgende Qualifikationen unserer Mitarbeiter kdnnen wir
mit Nachweisen belegen:

FISAT-geprufte Industriekletterei Level 1, 2 und 3

Handwerksmeister

Staatlich geprUfter Desinfektor

Gebaudereinigungsmeister

BDSH- und TUV-gepriifter Sachverstandiger

CSE-Training: Aufsichtsflhrender Techniker

Fachbetrieb nach § 19 WHG, TUV Nord

Chemische Anwendungs- und Verfahrenstechnik

ISO-Zertifizierung fUr biol. und chem. Dekontaminationsarbeiten
Workflowunterweisung div. Sicherungstechniken fur Industrieanlagen
Atemgeratetrager | und Il

Qualifiziertes Fachpersonal Gaswarnmessgerate | und Il
Unterweisung an Atemschutzgeraten nach BGR/GUV-R 190
Zertifizierung fur Arbeiten unter Pressluftatmer

Prifung von Presslufttauchgeraten und Atemluftregenerationsgeraten
Praxisausbildung fUr Drager X-plore® und WorkMaster (Chemikalienschutzanzug)
Fremdgasfreimessungen von Behéltern und engen Raumen
CSE-Training: Retten aus Behéltern und engen Raumen
Korrosionsschutzzertifikat der Firma Sika

Betonschutzzertifikat von Caparol

Fachkunde Freimessen

Verarbeitung und Applikation von MetaLine®-Produkten zur speziellen
Oberflachenkonservierung

Ausgebildeter SchweiBtechniker nach DVS



Urkunde

Matthies Natusch l‘ ZERTIFIKAT

Praktischen Leistungswettbewerb ; - o —— .
ISONECEN Meister-

T Prufungszeugnis

Bundeswettbewerb friseeedl
des Gebaudereiniger-Handwerks

Matthias Natusch Herr Matthias Natusch

Erster Buptessieger

e ertigreiche

Meisterprifung
m Gebaudereinigerhandwerk

i 3 nd atoaitspadagogisha Qualiikstion
Sachverstindigen , 2

- - r - i naeng - - srhaigrmich nachgrwiesen

Bokim L

ZERTIFIKAT

MITGLIEDSURKUNDE
CERTIFICATE OF MEMBERSHIP
2013

Wattch & Thisbemann Somsistewinigureg 0%
PT——— %
Sicherheit und Umelischutz — i St Gnmsethatsschocs
wie verhale ich mich in einem Holcim Werk ol dar Arbek i Mcaminirven Berschen

Matthias Natusch

Natusch & Thiedemann GbR
BaathstraBe 3, 15518 Steinhofel

hat das Lernmodul der Holcim
0.2.2015

erfolgreich bearbeitet.

Zertifikat

L Zertifikat | Certificate
o CERTIFICATE = CERTIFICATE OF TRAINING
Hukcopter Lrdarwane: e ape Trae il Ersirgenty Breasting
Srsiem{oP




In der Silo- und Tankinnenreinigung ist der Einsatz professionell ausgebildeter Fach-
krafte gesetzlich verpflichtend.

Arbeiten in Silos, Behéltern und engen Raumen gelten als gefahrliche Tatigkeiten nach
§ 8 der BGV A1 ,Grundsétze der Pravention®.

Die Neufassung der BGR 117 wurde in wesentlichen Aspekten erganzt, etwa durch
SchutzmaBnahmen gegen elektrische Gefahrdungen in ganz engen Behaltern. Der Be-
reich zu RettungsmaBnahmen aus Behaltern, Silos und engen Rdumen wurde erheb-
lich ausgeweitet. Unter anderem enthalt er jetzt die Forderung, dass die Mitarbeiter in
der Benutzung der PSA flr RettungsmaBnahmen unterwiesen und praxisnah eingelbt
werden mussen.

Arbeiten in Silos, Behaltern und engen Raumen zahlen zu den gefahrlichsten Tatigkei-
ten Uberhaupt. Immer wieder kommt es dabei zu schweren Unfallen, oft mit tédlichem
Ausgang. Unser erfahrenes Team besteht aus aufsichtsfihrenden Technikern und
Meistern, die jede Silo- und Tankreinigung von Anfang an betreuen und Gberwachen.
Dadurch liegt unsere Unfallquote in der Kategorie schwerer Unfélle in den letzten Jah-
ren bei 0,0 %. Vertrauen Sie auf unsere Erfahrung und unsere hohen Schulungs- und
Qualifizierungsstandards.

a € 4/

3
i

= =

Zur Vermeidung von Arbeitsunféllen in Siloanlagen sind insbesondere beim Einsteigen
und Einfahren neben den technischen auch aufwéndige organisatorische SchutzmaB-
nahmen erforderlich. Die von uns eingesetzte Technologie zur Silokletterei erlaubt uns,
anders als bei Einfahrwinden, véllig autark im Siloinneren zu agieren und dabei hdchst
komplexe Arbeiten zu verrichten.

Ein top ausgebildetes, qualifiziertes Team, die entsprechende Klettertechnik
und eine moderne Ausriistung bieten Schutz und die besten Ergebnisse fiir
den Kunden. Die BGR- und BGl-konforme Arbeitsweise ermdglicht es der Na-
tusch & Thiedemann Siloreinigung GbR, seit fiinf Jahren erfolgreich am Markt
zu agieren und den Bediirfnissen der Kunden gerecht zu werden.



NACHWEISFUHRUNG

Samtliche Projekte werden durch unsere Meister und aufsichtsfiihrenden
Techniker betreut und Uberwacht. Hierbei haben interne Protokolle einen

besonderen Stellenwert.

Arbeitsschutzprotokoll mechanisch;

Arbeitsschutzprotokoll chemisch;

Arbeitsschutzprotokoll Vollschutz Kategorie | - Il

Arbeitsschutzprotokoll externe Atemluftversorgung;

EX-Protokoll Zone O - 2;
EX-Protokoll Zone 20 - 23;

Sauerstoff- und Fremdgasmessprotokolle;

Arbeitsschutzprotokoll ionisierende Strahlung;

Hygieneprotokoll pathogen;

Hygieneprotokoll Ausrtstung.

4
ZERTIFIKAT
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Rico Thiedemann
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PRUFUNG NACH
DIN 0815
MIT SCHWERPUNKT AUF
Dichtigkeit

STEINHOFEL, 10.05.2015

MATTHIAS NATUSCH
NATUSCH & THIEDEMANN SPEZIALREINIGUNG GBR
BAATHSTRASSE 3, 15518 HEINERSDORF

Zahlreiche weitere kun-
denspezifische Protokolle
konnen wir aus datenschutz-
rechtlichen Griinden nicht
benennen.

Spezifische und unspezi-
fische Gefahrdungen im
Vorfeld zu ermitteln, hilft im
etwaigen Ernstfall, den Ver-
lust von Leben und Gitern zu
vermeiden.

Jede Auftragssituation ist
einzigartig. Deshalb ist es
wichtig, Arbeitsmechanismen
und Details in Bezug auf Ar-
beitsverfahren genau zu do-
kumentieren.

Somit kdnnen wir gewahr-
leisten, dass jeder Arbeitsvor-
gang in unternehmensspezifi-
sche Verbesserungsprozesse
einflief3t.

Auf Wunsch stellen wir lhnen auch ein Zertifikat fiir die ausgefiihrten
Leistungen aus, damit Sie jederzeit einen Nachweis liber die geleiste-
ten Arbeiten haben und an die nachste turnusmaBige Reinigung erin-

nert werden.

Ein zusatzlicher optionaler Service ist unsere umfangreiche Video-Dokumen-
tation, bei der Sie audiovisuell unsere Leistungen verfolgen kénnen und den
Zustand Ihres Tanks bzw. lhres Silos gezeigt bekommen. Erkundigen Sie sich

bei uns Uber diese exklusive Zusatzleistung.

TuV NORD

- ®
TUVRheinland




REFERENZEN

Die folgende Liste ist nur ein Auszug — doch unsere Referenzen sprechen eine eindeutige
Sprache: Die Zahl und GréBe unserer Auftraggeber ist ein Beleg flr unsere Zuverlassigkeit
und Qualitét. Wir arbeiten fir Kunden in ganz Deutschland und Europa und wirden uns
freuen, auch Sie bald als zufriedenen Kunden begrtiBen zu ddrfen.

Fur folgende renommierte Unternehmen haben wir unter anderem gearbeitet:

The Chemical Company

Bauchemie:

Holcim AG

Lafarge A

Dyckerhoff GmbH
Sika AG

DAW SE

Fels Werke

Jager Betontechnik
Lagan Cement Irland
Nesher Ramle Cement
Enterprises LTD Israel

AR R TR R TR R R e

Chemische Industrie:

BASF SE

DAW SE

Dow Chemical AG
Emsland Aller Aqua GmbH
Dynea AG

%
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"'Nahrungsmlttelindustrie:
Kellogg Deutschland GmbH
Coca-Cola-Lizenzbetriebe
Pepsi-Lizenzbetriebe

Cargil GmbH & Co. KG
Bahlsen GmbH& Co. KG

A%

¥ ¥ ¥ Y

“Kunststoffindustrie:

~  Renolit SE

~ Becker Plastics GmbH

~  Rochling Sustaplast SE & Co. KG

Siloreinigung GbR

PG | <> & .

Dyckerhoff 3

SCHIFFSDIESELTECHNIK KIEL

Stahlindustrie:

~ Dilinger Hitte AG
~  Saarstahl

~ \blcklinger Hitte

Silobau:
~  Thorwesten GmbH
~  Silosysteme Kurz GmbH

Bund:
~  Bundeswehr
~_Materialforschungs- und -prifanstalt

Wasserwirtschaft:

~ Berliner Wasserbetriebe

~ Munchener Wasserbetriebe

~  Stadtwerke Miinchen ;

~  Braunschweiger Abwasserbetrieb
~  Technische Universitat Berlin

Agrarwirtschaft:

Raiffeisen Handels GmbHH
Roth Agrarhandel GmbH
Rérig-Hartig & Co. GmbH
BayWa AG

SUGEMI GmbH

¥

¥ ¥ ¥ Y

Pharmaindustrie:
~  Nordmark Arzneimittel GmbH & Co. KG
~ Ratiopharm GmbH"

Energieindustrie

. Siemens AG

~  Vattenfall GmbH
~ Tennel Holding B.V.

Natusch & Thiedemann
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Hochdruckreinigung

500 bar A .
Hochstdruckreinigung
>500 bar e
thermische Reinigung
160 °C ™

manuelle-Reinigung L
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Ultraschallreinigung

: . - ' -_ ‘ Leichtspreng-
; : - ' - Rt mechanismus



Vielen Dank fur lhre
Weiterempfehlung!

f1 facebook.com/nt.siloreinigung

www.tnt-reinigung.de




